1 C0- p 01 



AU 355 



02 



# 



DT P733457 
FEB 1979 



V- 



A92 Q32 



BRUN/ 25.0 
*DT273&457 



0Z<rf \_ 
S457 



1 4284B/08 
BRUNS H J 

25.07.77-DT-733457 ( 15.02.f9j B65d-19/32 
Plastics pallet with upper 'flFlcTmember bolted to lower members - 
providing dimensionally stable assembly of foamed plastics material 
with closed cell structure 



Plastics pallet is made from an upper grid member (1) to 
the underside of which, at predetermined locations, is 
bolted a number of lower members (2) which in the bolted 
condition form a dimensionally stable assembly. 

PALLET 

Pref. the underside of the upper member (1) is provided 
with spigots which are registered with sockets in the lower 
members (2). Assembly may be assisted by provision of 
snap-on elements. 

Pref, members are moulded from foamed plastics mat- 
erial which combines light weight with great loading 
strength and which has a hard outer surface devoid of open 
cells to exclude moisture ingress into the pallet. To pre- 
vent the pallet from skidding readily the underside of the 
Lower members (2) may incorporate granulate of sand, 
stone, glass or ceramic material.(8pp536). 
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f I . * . 



1. 



*: e k e n n 



3tapelplitte - D aiettrr- aua Kunststoff da d j r o m 
zeichnet, da;i diese aus einen Oherr-eil 1 un.i ~ir^-i -dor 
mehreren gleiclien Untertei len 2 besteht, wodur--;:. ein -.'-r^-ndWJr- 
per entsteht, jJer fur den Bel. is f an m fall in st^tis^r fiinsicht 

eine freie St^pe.lung: ohne sonst .e/^ordsrl i;:h^ .ict*l- o ler otiicz- 
traverser! rao^licn iijt. 



_ 9 



• ••■ -Jf 



1 ' r 



2. 



otapelplatte aus* Kunststof f ' nach Anspruch 1 3 d ; r r. & £ e - 
kennzeictanet, dali die Fi.xisr.ins aes Ob*rteilvr> 1 .; : :d 
des entsprechenden Unterteiles 2 dure i rfuta»i33oarmr.;.:':n h tz---». ^* 

■ ; ;.vneker Stelle -Insbesondere an Lastiibert:a=run^3t^^^k>n;erteil 
1 auf das .le-eilifje Unterteil 2- zua>tiliche ;ientrierb«izen 15 
und Offrvmgen 16 auKelst, hier gleichzeitij J^hl^^ 
net sind, daft eine kraftschlussi^e Verbi'ndun^ durch "Vsr-scr.t vabun^ 
und -oder- VerkLebung an diesen Stellen erf^Lren ir., ri:u 

Stapelplatte aus Kunststoff riach^A'nf^bMctf 1 uni 2 *W*h' n **ii > c n-l^ 
gekennzeichnet, daft fur diese ein KuaeMtofr sur 
Anwendung gelan^t, der aus *ehF&eTl s, ^f nzelicomyor:eatefi' !l H3^te : u>nd '® 



45 





-V 



gem Kern 13 und einer harten Oberflachenhaut iV reaTiVr* v sonit 
ein sogenannter Sandwichcharakter -entateht , wobei eine sehr none 



5- 



Ge3taltsfesti^keit bei entsprecheid^Dimen3i6nie 

zettiger GewichtsVerrinVerung ffe^ebsn^ist. " : " • ' 1 -^#|p^-;f 

Stapelulatte .aus; Kuhststof f nach Anaoruch ? 1 und ? un<* > 

Kunststoff zweckentsprechend innerhalb des rornf ; MlunT3vorganges 
•nit Gla3faser3canitzel angereichert wird. 

Stapelplatte aus Kunststoff nach Ansprucli 1»2,.5 und ^ d a - 
durch gekennzeichnet, da(i nach Forrafullung uar- 
tere Granulate 10, Kbrner 10 oder Kuleln 9, bestehend aus kera- 
mischen Stoffen, otein, Glas oder 3t;ihl von der sic»i biidenden 
harten Kunststof foberf lachenhaut teilweise unschlossen bzw; in 
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di^s^r O'-ev-f ' *i':n?n;»c-nic it 1'i :*in<ce bet te t sina, wodurch e:n er- 
hfi:inr -jr ■ ic- an 'Jr-r vJRerflache unci ^leicnzci t ir: die tf-itsch- 

Kcfunr • .1 5* 1 nne von ■Sicher^e'*. tcbe l.'-mirsn '.'o-i^n- lich verrin:ort 
'.v i r 1 , 

jelii.attv 'us Kunststoff nacli An:-:->iuch I fid c- d ei .1 u r c h 
j: j * n r s e i c . n <r t, <ia:'5 -lie {au pt he last ! mu;:sste L Ion :ier 
Ua -iM-. L : r- ir. .ier i/nc^r ->eitr -nuf l-*r;e f 1 jche 12- ni ch t verri j|>t 
o'l'^r fir* »^r L: t? i tig aufcfttjilt t>inot, wodurch eine *erin.vere, i»v>e*/*i- 
fi ;c v i^ •:>i.!tnj' ■•sowc-.i.] t"* : r ciie Stanelplat te selbst, als auc*; f ?r 

ota^e! p.Iaf, ten aurv : <n:iototoff nach Anspmch 1 , k und -5>'dM?. d u r c h 
£ v e ■ fc" e 'rr h : ' :; : "> >i i 5 .v n t f " da!S bfi An^endun^ de# Materials - 
Kuftst.stbf f?. i n »ien. Ifntert^iJ ea Freirh'urae 5 geschaf f en- sind v - wo- 
liwrch ein** Anortin-in.-.; von ; ; olzen b o.a» ?e^eben iot und hieran 
ooiin.i- b:vw« I *t t#;nb : j'nder 7 o»^» ange oracht weruen • : 

"Stap-?! ul*it ten " s:un- K ; inst3to f f" nach Ans*nriifch ly? und' 3 d a d u r c h 
r »* k- « »i n f : i ■"■ h n <. r f iai^ ;iie .St'-p^l : »1 r - tt.e °n »"it sicht- 
.;-:r>n 3€-?.e"i ^nnur.-rs -.;t»* !'i en enn'ieic.i nun*ren n.-'». verftC'-ieden^r 

r f. • r i ; . n i ; - ) ' 1 1* r ^ i i • • t ^ i i c * • e n A.r L o i t oau f w i n 1 « n t h; • 'I t e r : • 
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Stape] plat ten (Paletten) aus verstarkte^ Kunststoff. 

Stapelplatten werden fur den Transport und zum Stapeln von Giitern ver- 
schiedenster Art in Verbindung mit Flurf orderzeugen -Gabelstapler , 
Gabel-Hubwagen- verv/endet . 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Stapelpl at te , die in^besondere in 
den vorgegebenen Abmessungen gem. DIN aus einem glasfaserschni tzel ver- 
starktem Kunststoff, und aus mehreren Einzelheiten zusa^ien erebracht, 
besteht. 

Es sind Stapelplatten (PaDetten) bekannt, die 

a) aus Holz bestehen, diese sind zusanntengenagelt aus Einzelbrettern 
und KLotzen. • , , 

r _ tr 

b) aus . thermpplastischeovi : Kunststoff. bestehen f . die aus einem, Stiick ge- 

- - spritzt , r:: entBprechend t der. Formgestal tung md spritzwerkzeugtechnisch 
stark-, verrippt und sorait eine spezifisch geringe Bodenauflageflache 
aufweisen. :.-* 1yrT ,: . , . <. . j... ..... 

c) aus einem Duromer-Kunststof f , gleicherraalien aus einem Stiick beste- 
hend und mithin gieBwerkzeugtechnisch, ebenfalls eine suflerst ge- 
ringe Bodenflache aufweisen. 

d) sogenannte Einweg- Palette , bestehend aus PresspapDe oder harzge- 
bundene Holzspanwerkstof fe , die hier nicht weiter erortprt werden. 

Die sogenannten Stapelplatten weisen im Einzelnen Nachteile auf, die 

-,.■**» » » ■•_ ->*.--■, . . , 

• ... • ■ . . 1 f •/*-.'■■• • ■ ■ 

durcH den hier nachstehend erlauterten Gegenstand def Brfindung abgW- 
stellt werden sollen. ' ' ' - 

Es zeigt sich in der Praxis, daft die gen. Holzpaletten im reiativ rau- 
hen Uragang mit Gabelstap] em o.A. eine kurze Lebensdauer erbrineen, 
dies ist weitgehendst mit abhangig von der Holzart. Im Einzelnen wer- 



den diese Flachpaletten sowohl austrocknend in geschlossenen Rauraen 

* -» *" V i- . ». . . v i - *"* i-' , "' * ; ■ • " ; - ' • ■ •** .... 

rerwendet oder gelagert, an anderer Stelle jedoch der freien Bewitte- 
rung ausgesetzt^ so dafi 1 zu- der r rauhen 4 Belastung ira Gebrauch, auch -ein 
VerschleiB bzw.^ Unbrauchbarwerdung erfolgt . dadurch, daB das Holz ale 
organischer Werkstoff Feuchtigkeit aufnimmt, sichsomit ungleichmaflig 
ausdehnt, und insbesondere von den Nagelstellen ausgehend t spaltet, 
von daher nicht mehr die Gestaltsfestigkeit gegeben ist und die Le- 
bensdauer stark beeintrachtigt wird. Dies kann unter Umstanden bereits 
bei reiativ neuwertigen Holzstapelplatten der Fall sein. DaB hierdurch 
sowohl. im Lager als auch im Transportwesen die Belange der allgemeinen 
Sicherheitsvorschrif ten in. erheblichem MaBe beeintrachtigt werden kon- 
nen t ist gleichfalls zu erkennen. 

- 2 - 
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Die vorgenannten Kunststoff paletten unter b ♦ c schaffen diese Mangel 
anerkannterraaBen ab. Im Einzelnen zeigt sich hierbei jedoch, daB' diese 
Paletten auf Srund der verarbeitungstechnischen Heratellung verrippte 
Bodenauflageflachen aufweisen derart, daB bei vorgegebener Tragkraft 
oder Belastung, die spezifische Bodenpressung insbesondere bei LKW- 
Pritschen und Eisenbahnwaggons , wobei diese Boden aus Holz bestehen, 
zu groB wird und hierdurch erhonter VerschleiB und Beschadigungen die- 
ser Boden hervorgeruf en wird. 

t 

GleichermaBen bedingen diese Kunststoff paletten, insbesondere bei Sta- 

' . ■ ■ * ' • 

pelung und beim Einsatz in Hochregallager infolge der Hohllagerung die 
Verwendung bzw, Anordnung einer~ zusatzlichen Mitteltraverse zur Verklei- 
nerung,_der; Auflageweiten und gegebenen Durchbiegung- infolge; Uberbean- 
st>ruchun#.<- : - - v .. - - ■ / . 

Auf Grund 1 der Einstuckausfiihrung und der , bedingten, hohen ; Gestehungs- 
kosten t unter Beruckeichtigung r des.rauhen Betriebes in der Praxis ist 
eine Reparatur bzw#- Wfederherstellung derartiger Stapelplatten nicht 
gegeben, wodurcb: der Wirtschaf tsf aktor ebenf alia. bee.intrachtigt t wird # 
Samtliche ^vorstehend anjgefuhrte Flachpaletten sind einem VerschleiB bei 
harteren,; rauhen Ablagerungsflachen -Betonboden, Hofbefestigungen mit 
bchlacke, Splitbitumen, Steinpf lasterung usw. - ausgesetzt. 



Der Gegenstand der Erfindung bezweckt diese beachtlichen, vorstehead 
angefiihrten Nachteile zu verbessern bzw # ganz zu vermeiden* Vorgeschla- 
gen wird hier eine Flachpalette aus raehreren Einzelheiten, wobei das 
Oberteil aus einem Stiick bestehend rait drei gleichen Unterteil-Traver- 
sen vermittels an raehreren Stellen angeordneten Nut- und Federf ixierun- 
gen und geeigneter Verklebung bzw f Verschraubung kraf tschlutssig" verbun- 
den wird. Hierdurch wird ein Verbundkorper erreicht, der dem, seiner 
durch .Verrippung bereits gegebener^Gestaltefesti^teit der .Einzelteile, 
im Prinzip und r in "statischer Hinsicht der Gestaltsfestigkeit' eines 
Gxttertragers entspricht. 

Durch die Verwendung mehrerer Einzelheiten ist eine; fur. Kunststoff \ 
herstellungsbedingte Gestaltung mbglich, wodurch eine ausreichend gro- 
Be Bodenbelastungs- oder Auf setzf lache und mithih eine kleine" spezifi-* 
sche Bodenpressung bei vorgegebener Belastung erreicht wird. 
GleichermaBen ist eine Gestaltung der drei gleichen Unterteil-Traversen 
derart gegeben, daB eine Anwendung einer derartigen Palette unter Be- 
lastung auf Transportwalzen, -rollen bzw. -spurkranzrollen mbglich ist, 
Gleichz^eitig wird hierdurch an den jeweiligen Stellen ein Freiraum ge- 
schaffen, der die Anordnung an diesen zweckgerechten Stellen von 

909807/0022 
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Bolzen erradglicht, wodurch auf bequeme und rationelle Weise vermittels 

Spannbander o.A. das entsprechende Lager- bzw. Fbrder^ut versoennt 

werden kann, ohne daft diese Bander den Aufnahraearraen von Flurfdrder- 

zeugen dtdren, noch durch diese Arme bei der Aufnahme der heladenen 

Paletten die Bander, Gurte o.A, zerstdrt, abgequetscht oder ceschiidi^t 

werden, wie dies bei herkdmmlichen Paletten und bei unterdur-'i^ezo^e- 

nen Bandern oftmals der Fall ist. Die hier angefiihrte Zusarcmense t zung 

der Palette aus mehreren Einzelteilen gewahrleistet flir den Fall einer 

beeintrachtigenden Beschddigung, das Auswechseln des ent sprechenden 

Einzelteiles -zumeist Unterteiles- und raithin eine weitreichende Wie- 

derverwendung bzw. Erhdhung der Lebensdauer der Gesamtpalette • 

*•■*, ■ ■ . . . 

Neben den, aus der Verwendung des Materials Kunststoff fur diese be- 

reits bekannten Vorteile des geringen Gewichtes, der Gewichtskonstanz 

im Grenzverkehr. Infolge des hydroskopischen Charakters wird hier die 



Anwendung von geschlossenzelligem Hartschaura mit einer harten, festen 

■ ..... . 

Aufienhaut, welche durch Glasfaserschnitzel in der Geaamtheit verstarkt 
ist, vorgeschlagen, der insbesondere durch die entsprechende Glasfaser- 
verstarkung und dem Sandwichcharakter die erforderliche Steifheit und 
Festigkeit bei voller Belastung und bei alien Vorteilen anderer aus 
Kunststoff bestehender Flachpaletten bewirkt. 

Zur Erhdhung des Oberflachenverschleifies bei rauhen Ablagebdden werden 
hartere Granulate, Korner pder Kugeln aus Stein oder keramischen Werk- 

.. i-* „ .*...*. « T*-» ■ ' ' *" ' ^Uv »j : • rj ■.. ... ~ ■ ■ V v » fc ,_• ..■ v . .'>**,"> » . t w i; ■* * 

stoffen wie .Glas, yuarzsand u»tf. in die Oberflachenhaut eingebettet, 
wodurch gleichzeitig die Rutschsicherheit wesentlich erhoht wird. 
Herausgestellt werden auf Grund der Werketof fauswahl und der konstruk- 
tiven Gestaltung. daii hier weder eine Spaltung oder abbrechen von Kan- 



* . 'J' 



ten selbsttatig oder leichtfertig erfolgen kann, ^sodali neben dem wirt- 



schaf tlichen,. gegebenen Vorteil auch die Belange der Sicherheit besser 
gewahrleistet aind. Es bietet sich eine rationellere Kennzeichnung und 
Beschrif tung ohne zusatzlichen Arbeitsgang einer Be druckung an dadurch, 
daft entsprechende, auswechselbare Schrif tdubletten im entsprechenden 
Formwerkzeug angebraeht werden. 
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Ein Ausfuh£un 5 3beispiel des Gegenstandes der Erfindung und dessen 
detailierter. v Einzelheiteri sind in der jeweiligen Zeichnung. darge- 
stellt. i5s zei^en: 

Fig. 1 die Palette in gesamtmontierter, perspektivischer Darstel- 
1 ing. Diese veranschaulicht eine zweckijerechte Gestaltung 
wobei die Einzelteile, bestehend aus Oberteil 1 und gleiche 
Unterteile 2 zu erkennen sind, weiterhin die Freiraume 5 
fur die Bolzen 6 zur Spann- oder Palettenbandanordnung, so- 
vie die Beschrif tungsfelder 8. 



- - ' ' -..-V 



Fig. 3 



Fig. 2 veranschaulicht in perspektivischer Explosivdarstellung die 
Unterseite der Paletteneinzelteile, bestehend aus Oberteil 1 
und drei gleiche Unterteile 2. Hierbei ist gleichzeitig die 
Fixierung durch Feder 3 und '.,Hta&4 -der- ElnielAVila: 1 .-undPSr"' 
zu erkennen. 01eichernaaei^-tt^^att«;.Aan^dsch«* 12 dep. 
Unterteile 2 an Stellen derTsroOten; rVpelahscnea' Beliatung'. : 

eine Verbindungsstelle fur da 3 - Oberteilf i" miV 'elnea Unter*-. ^ 
teil 2 an zentralera Iastubertragungspunkt vora Oberteil 
auf das Unterteil 2, wobei nochmals eine FIxie rung durch 
eine entsprechende Nute V am Oberteil 1 und. zugehorige Fe- 
der 3'ara Unterteil 2 vorgesehen ist. Gleichzeitig ist an 
dieser Stelle eine zusatzliche Zentrie-Verbindung vermittels 
Zapfen 15 und Aufnabraeof f nung x 16, sowie die beiden Bohrun- 
gen 11 und 111 zur.Durchfuhrung und Aufnahrae von Schrauben 
fur den Fall elnerSchraubverbindung, angeordnet.. ' J' 

Fig. *f stellt eine ^i*tettenecke>dar, wobei wiedertiafdas Oberteil 1 
und ein -Unterteil 2 zu erkennen ist , gleichieit ig ist die 
Anordnung von Spannbolzen 6 in den FreirSumen 5 und die Ver- 
bindung der Spann- bzw. Palettenbander 7 dargestellt. 

Fig. 5 stellt einen Schnitt des Werkstoffes fur die Ober- und Un- 
terteile 1-2 dar, wobei der geschlossenzellige Hartschaum 13 
und die harte, feste AuBenhaut 1*f vermittels ungleicher 
Schraffierung dargestellt ist. In der entsprechenden Aufien- 
haut 1^ sind Granulate 10 oder Korner 10 bzw. Kugeln 9 um- 
schlossen eingebettet. 
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